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TERCER CICLO DE FORMACION:

PRIMER CICLO DE FORMACION:
GESTOR SUPERVISOR EN SEGURIDAD E HIGIENE EN EL TRABAJO

COMPETENCIAS
Evaluar Sistemas Industriales y/o Productivos mediante las ciencias basicas y
la normatividad para verificar los riesgos en el centro de trabajo; Verificar el
programa de Seguridad e Higiene mediante un recorrido a través del Sistema
productivo y/o de servicio para corroborar su correcta aplicacion; Evaluar el
Plan de seguridad e Higiene y el funcionamiento de la Comision de Seguridad
e Higiene mediante el cumplimiento de la normatividad para verificar su
operatividad; Elaborar Diagndsticos de los planes de seguridad e higiene de
un sistema productivo y/o de servicios mediante el analisis de las causas de
accidentes y el enfoque de sistemas para implementar mejoras; Elaborar Plan
de Seguridad e Higiene mediante el uso de la normatividad y conocimiento de
la ingenieria de procesos para evitar riesgos y prevenir accidentes; Implantar
Plan de Seguridad e Higiene mediante la aplicacion de normatividad para
prevenir situaciones y condiciones de riesgo en el sistema; Evaluar el Plan de
Seguridad e Higiene mediante el conocimiento de normas y procedimientos
para corroborar su buen funcionamiento.

COMPETENCIAS

SEGUNDO CICLO DE FORMACION:
GESTOR EN DESARROLLO DE SISTEMAS Y TECNOLOGIAS INDUSTRIALES

GESTOR EN AUTOMATIZACION DE PROCESOS PRODUCTIVOS

COMPETENCIAS

Automatizar Procesos Industriales mediante la integracion de conocimientos

Analizar sistemas de procesos industriales mediante las ciencias basicas, la
modelacion, el enfoque de sistemas (organizacion industrial) y la
normatividad para la toma de decisiones, crear herramientas y métodos, y
el funcionamiento 6ptimo de los procesos; Implementar mejoras a procesos
industriales mediante la aplicacion de conocimientos de programacion
avanzada, la calidad, disefo, logistica y normatividad para dar solucion a
problemas detectados; Desarrollar software para disefio industrial mediante
la aplicacion de las ciencias basicas en enfoque de sistemas, la simulacion,
la pro; i6n avanzada y de normatividad y logistica para el
control de procesos industriales via computadora; Evaluar la operacion de
procesos, equipos e instrumentos industriales mediante la aplicacion de
métodos de investigacion de operaciones, procesos de fabricacion e
instrumentacion y control para identificar problemas y proponer soluciones.

de automatizacion y robética, procesos de fabricacion e industriales y
normatividad para optimizar e innovar un proceso industrial; Proponer e
implementar Automatizacion de Procesos Industriales mediante la
integracion de elementos mecanicos, eléctricos, electronicos, informaticos,
instrumentacion y control, normatividad, logistica, administracion y

de sit

fisicos para mejorar la productividad;

Elaborar disefios de automatizacion de procesos industriales mediante la
integracion de conocimientos de controladores logicos programables, y
sistemas digitales, asi como el empleo de software para automatizary

eficientar el proceso productivo; Evaluar la operacion del sistema de
produccion industrial mediante la valoracion del sistema implantado desde
una perspectiva administrativa, econémica, financiera, normativa e industrial
para verificar su funcionamiento.
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Ciencias Sociales y Humanidades
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