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Ciencias Básicas Ciencias Sociales y Humanidades

Ciencias de la Ingeniería Inglés

Ciencias de la Ingeniería Aplicada Ofimática

TMI-20-25

PRIMER CICLO DE FORMACIÓN:                                                                                                                                                                             

GESTOR SUPERVISOR EN SEGURIDAD E HIGIENE EN EL TRABAJO                                                                                                                                                                                                  

COMPETENCIAS                                                                                                    

Evaluar Sistemas Industriales y/o Productivos mediante las ciencias básicas y 

la normatividad para verificar los riesgos en el centro de trabajo; Verificar el 

programa de Seguridad e Higiene mediante un recorrido a través del Sistema 

productivo y/o de servicio para corroborar su correcta aplicación; Evaluar el 

Plan de seguridad e Higiene y el funcionamiento de  la Comisión de Seguridad 

e Higiene mediante el cumplimiento de la normatividad para verificar su  

operatividad; Elaborar Diagnósticos de los  planes de seguridad e higiene de 

un sistema productivo y/o de servicios mediante el análisis de las causas de 

accidentes y el enfoque de sistemas para implementar mejoras; Elaborar Plan 

de Seguridad e Higiene mediante el uso de la normatividad y conocimiento de 

la ingeniería de procesos para evitar riesgos y prevenir accidentes; Implantar 

Plan de Seguridad e Higiene mediante la aplicación de normatividad para 

prevenir situaciones y condiciones de riesgo en el sistema; Evaluar el Plan de 

Seguridad e Higiene mediante el conocimiento de normas y procedimientos 

para corroborar su buen funcionamiento.

SEGUNDO CICLO DE FORMACIÓN:                                                                                                                                                                     

GESTOR EN DESARROLLO DE SISTEMAS Y TECNOLOGÍAS INDUSTRIALES                                                                          

COMPETENCIAS                                                                                                                                                                                                                                      

Analizar sistemas de procesos industriales mediante  las ciencias básicas, la 

modelación, el enfoque de sistemas (organización industrial) y la 

normatividad para la toma de decisiones, crear herramientas y métodos,  y 

el funcionamiento óptimo de los procesos; Implementar mejoras a procesos 

industriales mediante la aplicación de conocimientos  de programación 

avanzada, la calidad,  diseño,  logística y normatividad  para dar solución a 

problemas detectados; Desarrollar software para diseño industrial mediante 

la aplicación de las ciencias básicas en enfoque de sistemas, la simulación,  

la programación avanzada y aspectos de normatividad y logística para el 

control de procesos industriales vía computadora; Evaluar la operación de 

procesos, equipos e instrumentos industriales  mediante la aplicación de 

métodos de investigación de operaciones, procesos de fabricación e 

instrumentación y control  para identificar problemas y proponer soluciones.                                             

TERCER CICLO DE FORMACIÓN:                                                                                                                                                                          

GESTOR EN AUTOMATIZACIÓN DE PROCESOS PRODUCTIVOS                                                                                                     

COMPETENCIAS                                                                                                                                                                                                   

Automatizar Procesos Industriales mediante la integración de conocimientos 

de automatización y robótica,   procesos de fabricación e industriales y 

normatividad para optimizar e innovar un proceso industrial; Proponer e 

implementar Automatización de Procesos Industriales mediante la 

integración de elementos mecánicos, eléctricos, electrónicos, informáticos, 

instrumentación y control, normatividad, logística, administración y 

modelación matemática de sistemas físicos para mejorar la productividad; 

Elaborar diseños de automatización de procesos industriales  mediante la 

integración de conocimientos de controladores lógicos programables, y 

sistemas digitales, así como el empleo de software  para automatizar y 

eficientar el proceso productivo; Evaluar la operación del  sistema de 

producción industrial mediante la valoración del sistema implantado desde 

una perspectiva administrativa, económica, financiera, normativa e industrial 

para  verificar su funcionamiento.
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Computadora
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Lengua Extranjera VIII Lengua Extranjera IX

LEE-20-06 LEE-20-14 LEE-20-22 LEE-20-31

Desarrollo Humano I Desarrollo Humano II             Desarrollo Humano III Desarrollo Humano IV 

Lengua Extranjera III Lengua Extranjera IV

LEE-20-39 LEE-20-47 LEE-20-55

Lengua Extranjera V Lengua Extranjera VI Lengua Extranjera VIILengua Extranjera I Lengua Extranjera II

EHS-20-13 TEM-20-21 SII-20-54

INC-20-45 MAI-20-53

HSI-20-05 INS-20-30 SIM-20-38 TID-20-46

IIP-20-04 PRF-20-37

Higiene y Seguridad 

Industrial

Ergonomía, Higiene y 

Seguridad Industrial

Tecnología de 

Materiales

Ingeniería de 

Sistemas

Ingeniería Industrial y 

Productividad

Ingeniería de 

Procesos Industriales

EVP-20-67

Simulación
Taller Integrador: 

Diseño de Software

Sistemas Neumaticos 

e Hidraúlicos

IPI-20-12 DII-20-20 MAI-20-29

Dibujo Industrial

Control Estadístico de 

la Calidad

QUI-20-03 ADT-20-19LEI-20-11 CEC-20-28

Algebra Lineal

Química Legislación Industrial
Análisis y Diseño del 

Trabajo 

Investigación de 

Operaciones 

Control Númerico y 

Robótica

ESTADÍA
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Diseño Industrial
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LICENCIATURA EN INGENIERÍA EN SISTEMAS Y TECNOLOGÍAS INDUSTRIALES

MAPA CURRICULAR 

PRIMER CICLO SEGUNDO CICLO TERCER CICLO

Sistemas Digitales
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